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La presente invention concerne le domaine des systemes 
comprenant une prise de temperature. 

La presente invention s'applique en particulier k la mesure de 
temperature d'un fluide, par exemple d'un liquide de refroidissement, dans 
5 le compartiment moteur d'un vehicule automobile 

Oe nombreux capteurs de temperature pour vehicules 
automobiles ont d£ja ete proposes. 

' Le document FR-A-2660431 par exemple decrit un capteur de" 
temperature comprenant une embase en materiau thermoplastique 
10 surmoulee sur des languettes eiectriquement conductrices et servant de 
support k une thermistance dont les bornes de sortie sont soudees aux 
languettes, et un boitier en materiau metallique recouvrant la 
thermistance et fixe sur I'embase par exemple par sertissage. Ce document 
FR-A-2 660 431 divulgue egalement une variante selon laquelle le boitier 
15 est realise par surmoulage en materiau thermoplastique. 

Le document DE-A-41 17290 decrit egalement un capteur de 
temperature comprenant un corps support qui recoit des languettes 
eiectriquement conductrices et une thermistance reUee aux languettes, et 
un boitier realise par surmoulage, qui entoure totalement la thermistance. 
20 Le document EP-A-0508891 decrit un capteur de temperature 

comprenant un bloc en materiau thermosplastique surmouie sur les fils de 
sortie d'une thermistance, des fils de liaison relies aux fils de sortie de la 
thermistance et un boitier surmouie sur l'ensemble ainsi forme. 

Generalement ces capteurs de temperature penetrent dans la 
25 veine de fluide k contriler, par une ouverture menagee dans la paroi du 
carter qui contient ledit fluide, et il est prfvu des moyens de fixation du 
capteur de temperature sur la paroi exterieure de ce carter. 

Par ailleurs dans le cadre de la mesure de temperature d'un 
fluide de refroidissement sur vehicule automobile, les capteurs de 
30 temperature sont jusqu'id fixes sur un carter metalHqwv 

La presente invention a maintenant pour but de perfectionner 
les capteurs de temperature connus. 

Ce but est atteint dans le cadre de la presente invention grace k 
un systeme comprenant un carter contenant un fluide et un capteur de 
35 temperature adapte pour mesurer la temperature de ce fluide, dans lequel 
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le carter comporte une ouverture par laquelle un element sensible du 
capteur de temperature penfetre dans le carter, il est prevu des moyens de 
fixation du capteur de temperature sur la paroi exterieure du carter 
caracterise par le fait que le systeme comporte en outre un chapeau 
etanche au fluide et independant du capteur de temperature, place dans le 
carter pour envelopper totalement l'el&nent sensible du capteur de 
temperature. 

Comme on le precisera par la suite, le systeme conforme k la- 
presente invention offire, grace k la presence du chapeau, 1'avantage de 
perxnettre un retrait du capteur de temperature, par exemple pour un 
remplacement dans le cadre d'une operation de maintenance, sans 
entrainer de fuite du fluide et done sans necessiter notamment une purge 
du circuit du carta*. 

De preference dans le cadre de la presente invention, le carter 
qui revolt le capteur de temperature est forme d'une tubulure en mati&re 
plastique. 

Selon une premiere variante de realisation, le chapeau est 
solidaire de la paroi du carter. 

Selon une seconde variante de realisation, le chapeau est 
independant du carter* 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
invention, le capteur de temperature comprend un corps en materiau 
thermoplastique surmoule sur des languettes de contact sur lesquelles sont 
fixees les bornes de sortie de reiement sensible du capteur. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 
invention apparaitront a la lecture de la description detailiee qui va suivre 
et en regard des dessihs annexes donnes k titre d'exemples non limitatifs et 
sur lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en perspective edatee d'un capteur de 
temperature conforme a la presente invention, 

- la figure 2 represente une vue en coupe transversak d*un systeme 
conforme k une premiere variante de la presente invention selon le plan 
de coupe reference IMI sur la figure 3, 

* la figure 3 represente une vue en coupe loagitudinale d'un systeme 
conforme k cette premiere variante de la presente invention selon le plan 
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de coupe reference DI-III sur la figure 2, 

- la figure 4 represente une vue d'un capteur avant engagement sur un 
carter conforme k la premiere variance de la presente invention, 

- les figures 5 et 6 representent deux vues en perspective et partiellement 
5 arrachees d'un systeme conforme k la premiere variante de la presente 

invention, 

* la figure 7 represente une vue en coupe transversale d'un systeme 
conforme k une seconde variante de la presente invention selon le plan de 
coupe reference VH-VII sur la figure 8, 
10 - la figure 8 represente une vue en coupe longitudinale d'un systeme 
conforme k cette seconde variante de la presente invention selon Ie plan 
de coupe reference VIII-V1II sur la figure 7, 

- la figure 9 represente une vue d'un capteur avant engagement sur un 
carter conforme k la seconde variante de la presente invention, 

IS - la figure 10 represente une vue en perspective d'un capteur engage sur 
un carter conforme k la presente invention* 

- les figures 11 et 12 representent deux vues en perspective et 
partiellement arracfaees d'un systeme conforme k la seconde variante dc la 
presente invention, 

20 - les figures 13 et 14 representent respectivement une vue en coupe 
longitudinale et une vue en coupe transversale d'un systeme conforme a 
une troisieme variante de la presente invention, et 

- les figures 15 et 16 represente deux modes de realisation du capteur de 
temperature dans le cadre de cette troisieme variante de realisation. 

25 Le capteur 100 represente sur les figures annexees comprend 

un corps 110 en materiau thermoplastique surmouie sur des languettcs de 
contact 150 sur lesquelles sont fix£es les bornes de sortie de reiement 
sensible 170 du capteur. 

De preference les languettes 150 sont rectilignes, planes et 

30 paralieies. 

Le corps 110 est centre sur un axe longitduninal 112. Selon les 
deux variantes de realisation representees sur les figures 1 a I J, 
1'extremite proximale 114 du corps 110 est conformee en corps de 
connecteur au niveau duquel sont accessibles Tune des extremitcs des 
35 languettes 150. Ce corps de connecteur 114 se prolonge vers rextrcmite 


2711393 


4 

distale par un fut 116 centre sur l'axe 112. La seconde extremity des 
languettes ISO est de preference accessible & proximite de I'extremite 
distale du fut 1 16. Au niveau de cette extremite distale le fut 116 definit de 
preference un berceau 118 servant de support k raiment thennosensible 
170. De preference, cet element 170 est forme d'une thennistance. 

Le berceau 118 precite peut faire I'objet de nombreuses 
variantes de realisation. II s'agit de preference d'un anneau 118 venu de 
moulage avec le corps 110, centre sur l'axe 112 et compiementaire de 
L'enveloppe exterieure de la thennistance 170. 

Le carter 200 du syst&me recevant le fluide 250 dont on souhaite 
contrdler la temperature est de preference forme, comme on le voit 
notamment sur les figures 2, 3, 7, 8, 10 et 14, d'une tubulure. Par ailleurs, 
dans le cadre de 1'invention, cette tubulure 200 est formee 
avantageusement en mati&re piastique. 

La tubulure 200 est pourvue d'une ouverture radiale 210 congue 
pour recevoir le corps 110 du capteur 100. Phis predsement, selon le mode 
de realisation preferentiel represente sur les figures 2 k 12, I'ouverture 
210 est de preference etagee. Elle comprend ainsi une premiere partie 212 
radialement externe de grand diametre et une partie 214 radialement 
interne de diametre plus foible. L'ouverture 210 est centree sur un axe 216 
oriente ra d ialement par rapport £ Taxe central 202 de la tubulure. La 
tubulure 200 est en outre munie sur sa surface exterieure 204 d'une jupe 
220 cylindrique coaxiale & Taxe 216. Cette jupe 220 est de preference 
pourvue de moyens de centrage et de moyens de fixation du capteur de 
temperature 100. 

De preference, les moyens de centrage du capteur 100 sont 
formes d'ouvertures non symetriques de revolution amour de Taxe 216 
formees dans la jupe 220. Ces ouvertures sont con^ues pour recevoir des 
doigts compiementaires prevus sur le corps 110 du capteur. 

Plus predsement, selon le mode de realisation particulier 
represente sur les figures annexges, 11 est ainsi pr6vu deux ouvertures 
symetriques diametralement opposees 222 au niveau du bord libre de la 
jupe 220 opposee £ la tubulure 200. 

Les moyens de fixation du capteur de temperature 100 sur la 
tubulure 200, plus predsement dans la jupe 220 et solidaire de celle-ti, 
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peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de realisation. 

De preference, il s'agit de moyens d'encliquetage elastique. 
Plus precisiment, on apercoit sur les figures 2 k 12 annexes 
deux languettes eiastiques 120 s'etendant sensiblement parall£Iement k 
1'axe 112 et diametralement opposdes par rapport k celui-ci. Chaque 
languette 120 est munie k son extremity libre dirigee vers l'extremite 
distale du capteur d'une denture 122 en saillie vers Pextdrieur. De son cdte 
la jupe 220 est munie die deux fenetres diametralement opposes 224 
sym&riques par rapport k l'axe 216 et comptementaires des dentures 122. 
Pour faciliter ^engagement des dentures 122 dans une fenetre 224 
respectivement associee, par deformation elastique des languettes, les 
dentures 122 sont de preference pourvues d'un bord d'engagement 124 
biseaute, c'est-&-dire convergent vers 1'axe 112, en rapprochement de 
l'extremite distale du capteur. 

Comme on le voit sur les figures 2 et 3, lorsque le capteur 100 est 
engage dans la jupe 220 et maintemi par I'encliquetage des dentures 122 
dans les fenetres 224, la thermistance 170 qui compose l*61£ment sensible 
du capteur, pr^vue k l'extremite distale de celui-ci, est situe dans I'espace 
interne de la tubulure 200. 

Toutefbis, la thermistance 170 est Isolde du fluide 250 contenu 
dans la tubulure 200 par un chapeau 300. 

Ce chapeau 300, comme indique precedemment, est etanche au 
fluide 250 et incttpendant du capteur de temperature 100. D est place dans 
la tubulure 200 pour envelopper totalement reiement sensible 170 du 
capteur de temperature 100* 

Plus pr£cis6ment encore, selon le mode de realisation 
reprtsente sur les figures 2 k 6, le chapeau 300 est egalement independant 
de la tubulure 200. 

Le chapeau 300 represente sur les figures 2 k 6 comprend un 
fourreau cylindrique 310 centre k l'utilisation sur l'axe 216 et obturt k son 
extremite distale interne k la tubulure 200 par une paroi transversale en 
forme de disque 320. fin outre, le fourreau 310 est pourvu au niveau de son 
bord fibre d'une collerette annulaire en saillie sur sa surface exterieure 
330. Le diam&tre exterieur de la collerette 330 est comptementaire du 
diam&tre de la partie 212 de grande section de 1'ouverture 210. Le diam&tre 
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exterieur du fourreau 310 est quant k Iui comptementaire du diam&tre de la 
seconde partie 214 de plus faible section de l'ouverture 210. 

On comprend ainsi que lorsque le chapeau 300 represente sur 
les figures 2 k 6 est engage dans l'ouverture 210 f par la surface exterieure 
S de la tubulure 200, la collerette 330 vient reposer contre le decrochement 
213 form* k la jonction entre les deux parties 212 et 214 de l'ouverture 210 
et dirig6 radialement vers l'exterieur. Ainsi, le chapeau 300 ne peut se 
deplacer plus avant vers l'int&rieur de la tubulure 200.- 

Ainsi le chapeau 300 obture l'ouverture 210 en faisant une 
10 poche en saillie dans la tubulure 200, laquelle poche est adaptee pour 
recevoir l'eiement sensible 170 du capteur. 

Plus pricis^ment Tun au moins des diam&tres exterieurs 
prtcites du chapeau 300 est au moins tegtrement superieur au diam£tre de 
la partie correspondante 212 ou 214 de l'ouverture 210, de sorte que le 
15 chapeau 300 soit engage k force dans rouverture 210 et ainsi maintenu sur 
la tubulure 200. 

Le chapeau 300 est realise avantageusement en un materiau 
inoxydable et bon conducteur sur le plan thermique, de preference un 
metal, tel que du laiton ou du materiau equivalent 

La cooperation predtee definie entre les ouvertures 222 non 
symetriques de revolution sur la jupe 220 et des doigts compiementaires 
126 sur le corps 110 assure le centrage et le positionnement angulaire du 
capteur 100 par rapport k Paxe 216 de l'ouverture 210. De preference, U est 
prtvu egalement au niveau du f&t 116 des moyens assurant le centrage de 
reiement thermosensible 170 dans le chapeau 300. Selon le mode de 
realisation particulier non limitatif represent* sur les figures annexees, 
ces moyens de centrage prfivus sur le fito 116 sont formes de languettes 119 
radiales par rapport k I'axe 112 et dont l'enveloppe est comptementaire du 
volume interne du chapeau 300. 

On notera egalement que le ftkt 116 est pourvu de preference 
d'une collerette annulaire en saillie 130. Cette collerette 130 est concue 
pour solliciter k la compression un joint annulaire d'etancheite 400, en 
cooperation avec le decrochement 213 pretite, forme entre les deux parties 
212, 214 des ouvertures 210* Le joint 400 du type joint torique en eiastomere 
ou tout equivalent, assure, d'une part 1'etancheite vers rexterieur k 
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regard du fluide 250 contenu dans la tubulure 200. Le joint 400 assure 
egalement l'^tancheite k 1'egard de tout produit assurant une bonne 
conduction thermique par exemple une masse de paraffine, placee 
eventuellement dans le chapeau 300 autour de la thermistance 170* Enfin, 
S le joint 400 assure 1'immobilisation sans vibration du capteur 100, en 
sollicitant les dentures d'encliquetage 122 contre une phase d'appui des 
fenetres 224. 

- Pour utiliser le capteur de temperature 100 -conforme k la- 

variante de realisation representee sur les figures 2 k 6, on comprend qu'il 

10 suffit d'engager successivement le chapeau 300, le joint 400 et le capteur 
100 dans 1'ouverture 210, jusqu'i encliquetage des dentures 122 dans les 
fenetres complementaires 224. Le chapeau 300 en cooperation avec le joint 
400 assure une protection parfaite de la thermistance 170 k regard du 
fluide 250* Par ailleurs, en cas de defidence du capteur 100, il suffit de 

15 retirer le capteur tout en veillant k laisser en place le joint 400 et le 
chapeau 300 pour 6viter toute fuite du fluide 250 et par consequent toute 
purge de la tubulure 200. 

On a represente sur les figures 7 & 12 une variante de realisation 
selon laquelle le capteur 100 est conforme aux dispositions precedemment 

20 decrites en regard des figures I & 6, mais cependant le chapeau 300 n'est 
plus independant de la tubulure 200, mais lie k celle-d. Plus precisement, 
de preference, le chapeau 300 est venu de mattere avec la tubulure 200, 
par exemple realise par moulage. 

Le mode d'assemblage et d'utilisation du systime conforme k 

25 cette seconde variante de realisation reste conforme aux dispositions 
precedemment decrites en regard des figures 1 k 6. 

On a represente sur les figures 13 et 14 une troisi&me variante 
de realisation selon laquelle le chapeau 300 est egalement venu de mattere 
avec la tubulure 200. Cependant, selon la troisteme variante de realisation 

30 represente sur les figures 13 et 14 le corps de connecteur 114 decrit 
precedemment est forme par la jupe 220 venue de mature avec la tubulure 
elle-meme. 

Le capteur 100 est ainsi simplifie. D comprend un simple bloc 
1 10 de matiere thermoplastique surmouie sur les languettes 150 et contu 
35 pour etre enchquete par tout moyen a pprop rie k Pinterieur de la tubulure 
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220. Le bloc 1L0 peut ainsi etre forme d'une simple paroi distale. On 
remarque k 1'examen des figures 13 k 15 la thermistance 170 soudee par ces 
fils de sortie 172, 174 sur les extremites distales des languettes ISO. En 
variante, la liaison electrique entre les panes de sortie 172, 174 de la 
5 thermistance 170 et les extremites distales des languettes ISO peut etre 
obtenue par tout moyen equivalent, par exemple k l'aide de manchons 
thermoretractables et au moins partiellement eiectriquement conducteurs. 

— On a enfin represente sur la figure 16 une variante de 
realisation selon laquelle le bloc 110 surmoule sur les languettes ISO 

10 definit en outre une jupe 111 servant de support et de protection k la 
thermistance 170. 

Bien entendu l'invention n'est pas limitee aux modes de 
realisation particuliers qui viennent d'etre decrits mais s'etend k toute 
variante conforme k son esprit. 

15 En particulier, l'invention n'est pas limitee k la mesure de 

temperature d'un liquide, notamment d'un liquide de refrokHssement. Iflle 
s'etend egalement k la mesure de temperature de gaz, par exemple a la 
mesure de la temperature d'admission d'air, pour piloter un systcme 
dlnjection sur vdhicules automobiles. 

20 De m€me, les moyens d*encliquetage du corps 1 10 de capteur sur 

la jupe 220 precedemment decrits peuvent toe remplaces par tout moyen 
Equivalent, tel que par exemple des moyens de vissage ou encore de 
montage k balonnette. 

Selon les variantes de realisation decrites sur les figures 1 a 13, 

2S il est pr6vu des moyens de centrage 126 et des moyens d'encliquetage 120, 
122 separes. En variante, cependant, ces moyens de centrage ct 
d'encliquetage pourraient etre reunis dans une settle et meme structure. 

Par ailleurs, bien que selon les variantes de realisation 
representees sur les figures 1 k 12 et decrites precedemment. la 

30 thermistance 170 soit soudee sur les extremites distales des languettes 1 SO 
avant surmoulage du corps 1 10, on peut eovisager de fixer la thermistance 
170 sur Pextremite distale des languettes ISO avant realisation par 
surmoulage du corps 1 10. 

On notera que par rapport k retat de la technique, la presence 

35 invention offre deux avantages trts importants : d'une part elle evite toute 
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necessite de purger le circuit de la tubulure 200 en cas de remplacement 
du capteur de temperature 100 ; d'autre part P invention permet de 
simplifier notablement la structure du capteur de temperature 100, par 
Pemploi d'un moulage unique en mati&re plastique pour la realisation des 
moyens support de languettes, des moyens supports de thermistance et du 
corps ext&ieur 1 10 du capteur. 
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EEViftipiCATiQyS 

1. Systeme comprenant un carter (200) contenant un fluide 
(250), tel qu'un liquide de refroidissement de vehicules automobiles, un 
capteur de temperature (100) adapte pour mesurer la temperature de ce 
fluide, dans Iequel le carter (200) comporte une ouverture (210) par 
laquelle un element sensible (170) du capteur de temperature (100) 

. p6n&tre dans le carter (200) f il est prdvu des moyens de fixation (120) du— 
capteur de temperature (100) sur la paroi exterieure du carter (200), 
caracterise par le fait que le systeme comporte en outre un chapeau (300) 
etanche au fluide (250) et independant du capteur de temperature (100). 
place dans le carter (200) pour envelopper totalement reiement sensible 
(170) du capteur de temperature (100) et autoriser par consequent le 
retrait de celui-ci sans risquer de fuite du fluide (250). 

2. Systeme selon la revendication 1, caracterise par le fait que le 
carta* (200) qui recoit le capteur de temperature (100) est forme d'une 
tubulure. 

3. Systeme selon Tune des revendkations 1 ou 2, caracterise par 
le fait que le carter (200) qui recoit !e capteur de temperature (100) est 
forme en mati&re plastique. 

4. Systeme selon Tune des revendkations 1 k 3, caracterise par 
le fait que le chapeau (300) est solidaire de la paroi du carter (200). 

5. Systeme selon la revendication 4 t c ara c te r is e par le fait que le 
chapeau (300) est venu de mattere avec la paroi du carter (200). 

6. Systeme selon rune des revendkations 1*3, caracterise par 
le fait que le chapeau (300) est independant du carter (200). 

7. Systeme selon Tune des revendkations 1 k 6, caracterise par 
le fait que le capteur de temperature (100) comprend un corps (110) en 
materiau thermoplastique surmouie sur des baguettes de contact (150) sur 
lesqudles sont fixees les bornes de sortie de reiement sensible (170) du 
capteur forme de preference d'une thermistance. 

8. Systeme selon l*une des revendkations 1*7, caracterise par 
le fait que le capteur (100) comprend un corps (110) en materiau 
thermoplastique definissant un berceau, de preference en forme d'annean 
(118), apte & supporter reiement sensible (170) du capteur. 
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9. Systeme selon Tune des revendkations I a8 r caracterise par 
le fait qu'il comprend des moyens (119, 126) du centrage du capteur de 
temperature dans Fouverture (210) du carter. 

10. Systeme selon la revendication 9, caracterise par le fait que 
S les moyens de centrage comprennent des structures (126, 222) non 

symetriques de revolution et compiementaires, respectivement sur le 
corps du capteur (100) et sur Fouverture (210) du carter (200). 

. 11. Systeme selon Time des revendications 9 ou.,10, caracterise . 

par le fait que les moyens de centrage comprennent des structures (119) 

10 de preference sous forme d'ailettes, solidaires du corps (110) de capteur et 
compiementaires du volume interne du chapeau (300). 

12* Systeme selon Tune des revendications 1 & 11, caracterise 
par le fait que Fouverture (210) menagee dans le carter et entouree sur la 
surface exterieure de celui-ci par une jupe en saillie radtalement (220). 

IS 13. Systeme selon Fune des revendications 1 4 12, caracterise 

par le fait qu'il comprend en outre des moyens de fixation par 
encliquetage du capteur (100) dans Fouverture (210) du carter. 

14. Systeme selon la revendication 13, caracterise par le fait que 
les moyens de fixation comprennent deux fenStres (224) formees dans une 

20 jupe (220) solidaire du carter et deux languettes eiastiques 
compiementaires solidaires du corps ( 1 10) de capteur. 

15. Systeme selon Fune des revendications 1 & 14, caracterise 
par le fait que Fouverture (210) est etagee et comprend une premiere 
partie radialement externe (212) de grand diam&tre et une seconde partie 

25 (214) radtalement interne de plus faible diametre. 

16. Systeme selon Fune des revendications 1 4 15, caracterise 
par le fait qu'il comprend en outre un joint annulaire (400) intercaie 
entre un decrochement (213) forme dans Fouverture (210) du carter et 
une collerette (130) solidaire du corps (110) de capteur. 

30 17. Systeme selon Fune des revendkatiohs 1 4 16, caracterise 

par le fait qu'il comprend en outre un materiau bon conducteur 
thermique, par exemple de la paraffine, dans le chapeau (300), autour de 
Fetement sensible (270) du capteur. 

IS. Systeme selon Fune des revendications 1 & 3 et 6 4 17, 

35 caracterise par le fait que le chapeau (300) comprend un fourreau (310) 
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generalement cylindrique obture a une extremite par une paroi 
transversale (320) et pourvu d'une collerette (330) en saillie sur sa surface 
exterieure au niveau de son contour d'ouverture, laqueUe collerette (330) 
est concue pour venir en appui contre un decrochement (213) forme dans 
I'ouverture (210) du carter. 

19. Systeme selon Tune des revendlcations 1 a 18, caracteris* 
par le fait que le carter (200) comprend une jupe (220) en saillie sur sa 
surface exterieure et conformee en corps de connecteur. 

20. Systeme selon Tune des revendications 1 a 3 et 6 a 17, 
caract6ris4 par le fait que le chapeau (300) est engage a force dans 
I'ouverture (2 10) du carter (200). 
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FIG. 5 
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FIG.13 
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